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Exoblend® TF
Platten aus PC/ABS-Blend

exolon
GROUP

Merkmale:

« gute Warmverformbarkeit

ILine
Innovative

« auBerordentliche Schlagzahigkeit in
einem breiten Temperaturbereich

Exoblend® TF ist eine Platte, die aus einer Mischung von PC
und ABS besteht und sich durch eine hohe Schlagzahigkeit
bis hin zu -30°C auszeichnet. Der Rohstoff wurde fur die Fahr-
zeugindustrie — einschlieBlich Nutzfahrzeuge — entwickelt
und von mehreren Originalherstellern anerkannt. Aufgrund
der besonderen Materialeigenschaften ist es sowohl fur An-
wendungen im Innen- als auch im AuBenbereich geeignet.
Exoblend® TF weist eine hohe Warmebestandigkeit sowie
auch eine auBerordentliche Schlagzahigkeit in einem umfang-
reichen Temperaturbereich (-30°C bis zu +100°C) auf. Die Plat-
ten sind warmverformbar und einfach maschinell zu bearbeiten.
Exoblend® TF ist in mehreren Farben und mit verschiedenen
Texturen erhaltlich.

Anwendungen

Exoblend® TF ist insbesondere geeignet fir eine Warmver-

formung von:

* Motorhauben, Kotfligeln, StoBstangen und Seitenteilen fur
Traktoren, Lastwagen, Landwirtschafts und Baumaschinen

* Innenauskleidungen und Abdeckungen fur die oben genann-
ten Fahrzeuge und Maschinen

* Transport- und Reisebehalter

Priifbedingungen Richtwerte Einheit Testmethode
PHYSIKALISCH
Dichte 1130 kg/m? 1SO 1183-1
Wasseraufnahme (Sattigungswert) Wasser bei 23°C 0,7 % 1ISO 62
Wasseraufnahme (Gleichgewichtswert) 23°C, 50 % relative Feuchtigkeit 0.2 % ISO 62
MECHANISCH
Zug-Modul 1 mm/min 2400 MPa 1ISO 527-1,-2
Streckspannung 50 mm/min 54 MPa ISO 527-1,-2
Streckdehnung 50 mm/min 4,4 % ISO527-1,-2
Nominelle Bruchdehnung 50 mm/min » 50 % IS0 527-1,-2
Izod-Schlagzahigkeit 23°C, ungekerbt ohne Bruch kd/m? 1SO 180-U
|zod-Schlagzahigkeit -30°C, ungekerbt ohne Bruch kd/m? ISO 180-U
|zod-Schlagzahigkeit 23°C, gekerbt 45 kJ/m? ISO 180-A
|zod-Schlagzahigkeit -30°C, gekerbt 35 kd/m? ISO 180-A
THERMISCH
Vicat-Erweichungstemperatur 50N, 50°C/h 118 °C 1ISO 306
Linearer Warmeausdehnungskoeffizient 23 bis 55°C 0.8 104K 1ISO 11359-1,-2
Formbestandigkeitstemperatur 1,80 Mpa 102 °C ISO 75-1,-2
Formbestandigkeitstemperatur 0,45 Mpa 122 °C ISO 75-1,-2
ELEKTRISCH
Elektrische Durchschlagfestigkeit T mm 35 kV/mm IEC 60243-1
Spezifischer Durchgangswiderstand 1E14 Ohm.cm IEC 60093
Spezifischer Oberflachenwiderstand 1E16 Ohm IEC 60093
Relative Dielektrizitatszahl 100 Hz 31 - IEC 60250
Relative Dielektrizitatszahl 1 MHz 3.0 - IEC 60250
Dielektrischer Verlustfaktor 100 Hz 30 10+ IEC 60250
Dielektrischer Verlustfaktor 1 MHz 85 10+ IEC 60250

' Diese Werte wurden an Spritzgussmustern ermittelt und kénnen nicht als Basis flr eine Kundenspezifikation herangezogen werden.
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Ideen, innovatiy, intelligent, interessant ... Exolon Group i-line steht fir die ndchste Generation von
verbesserten Qualitatsprodukten. Dieses Giitezeichen garantiert unseren Kunden stets innovative

/‘

und intelligente Spitzenlésungen fiir die unterschiedlichsten Anforderungen.

Brandschutzzertifizierung

Anwendungsgebiet Standard

Land Zertifizierung

StraBenguterverkehr Direktive 95/28 ECC

Europa erflllt (4 mm)

Dauergebrauchstemperatur

Maximum 105°C
Minimum -30°C
Verfiigbarkeit

Exoblend® TF ist mit unterschiedlichen Oberflachentexturen
erhaltlich. Farbproben kénnen auf Wunsch zugeschickt wer-
den. Alle Typen kdnnen mit UV-Schutz fir AuBenanwendungen
hergestellt werden.

GrofBen
Oberflachenstruktur max. Extusionsbreite Dicke
T 2.050 mm 2-6mm
glatt auf beiden Seiten 2.050 mm 2-6mm

Maschinelle Bearbeitung

Exoblend® TF Platten kbnnen mit den Ublichen Werkzeugen
maschinell gut bearbeitet werden. Sie lassen sich sagen, boh-
ren, frasen, schneiden und stanzen, wobei stets scharfe, fur
eine maschinelle Bearbeitung von Kunststoffen geeignete
Werkzeuge verwendet werden sollten.

Warmverformung

Eine grindliche Vortrocknung der Exoblend® TF Platten ist
fur alle Warmverformungsverfahren unerlasslich, bei denen
die Plattentemperatur Uber 160°C steigt. Es empfiehlt sich, die
Platten in einem Umluftofen bei 110°C je nach Plattendicke
4 bis 24 Stunden lang vorzutrocknen.

Exoblend® TF Platten kdnnen bei Temperaturen von
180 — 190°C vakuumverformt werden. Dazu sollten tempera-
turgeregelte (95°C) Formen aus Aluminium oder Stahl verwen-
det werden. Eine gute Entformung des Formteils erreicht man
durch einen Entformungswinkel von 4 bis 6°.

Verbinden mit anderen Materialien

Teile aus Exoblend® TF kdnnen mittels Kleben, SchweiRen und
diverser mechanischer Befestigungsverfahren mit anderen
Kunststoffen, Metallen oder anderen Materialien verbunden
werden.

Farben und Bedrucken

Exoblend® TF lassen sich unter Verwendung verschiedener
Standardverfahren mit Farbe versehen oder bedrucken. Au-
Rer einer Reinigung ist keine Vorbehandlung der Oberflache
notwendig. Um eine Beeintrachtigung der Schlagzahigkeit von
Exoblend® TF Platten zu vermeiden, mussen die Farben fur die
Verwendung auf Polycarbonat geeignet sein. Geeignete Pro-
dukte sind bei mehreren Herstellern von Farben und Druckfar-
ben erhaltlich, deren Hinweise genau befolgt werden mussen.

Chemische Bestandigkeit

Exoblend® TF Platten besitzen eine gute Bestandigkeit ge-
genuber hochkonzentrierten anorganischen Sauren, vielen
organischen Sauren, Oxidations- und Reduktionsmitteln, mi-
neralischen und tierischen Fetten sowie Ol, neutralen und sau-
ren Salzldsungen, gesattigten aliphatischen und cycloalipha-
tischen Kohlenwasserstoffen und Alkoholen (mit Ausnahme
von Methanol). Sie sind in aromatischen Kohlenwasserstoffen
teilweise undinvielen halogenierten Kohlenwasserstoffen voll-
standig 16slich (Dichlormethan und 1,2-Dichlorethan sind gu-
te Losungsmittel). Exoblend® TF wird durch starke alkalische
Substanzen wie Ammoniak und Amine zersetzt. Gegenlber
den meisten Haushaltsreinigern auf Waschmittelbasis sind
Exoblend® TF Platten bestandig.

Esliegt auBerhalb unserer Kontroll- und Einflussmaoglichkeiten, in welcher Art und Weise und zu welchem Zweck Sie unsere Produkte,
technischen Unterstlitzungen sowie Informationen (unabh&ngig ob mindlich, schriftlich oder anhand von Produktionsbewertungen
erhalten) einschlieBlich vorgeschlagener Formulierungen und Empfehlungen, anwenden und/oder einsetzen. Daher ist es unerlass-
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lich, dass Sie unsere Produkte, technischen Unterstiitzungen und Informationen sowie Formulierungen und Empfehlungen eigenver-

antwortlich daraufhin tberprifen, ob sie fur die von Ihnen beabsichtigten Zwecke und Anwendungen auch tatsachlich geeignet sind.
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Eine anwendungsspezifische Untersuchung muss mindestens eine Uberpriifung auf Eignung in technischer Hinsicht sowie hinsicht-
lich Gesundheit, Sicherheit und Umwelt umfassen. Derartige Untersuchungen wurden nicht notwendigerweise von Exolon Group
durchgefhrt. Der Verkauf aller Produkte erfolgt — sofern nicht schriftlich anders mit uns vereinbart — ausschlieBlich nach MaBgabe
unserer Allgemeinen Verkaufsbedingungen, die wir Innen auf Wunsch gerne zusenden. Alle Informationen und samtliche technische
Unterstiitzung erfolgen ohne Gewahr (jederzeitige Anderungen vorbehalten). Es wird ausdriicklich vereinbart, dass Sie jegliche
Haftung (Verschuldenshaftung, Vertragshaftung und anderweitig) fur Folgen aus der Anwendung unserer Produkte, unserer tech-
nischen Unterstlitzung und unserer Informationen selbst tibernehmen und uns von aller diesbezuglichen Haftung freistellen. Hierin
nicht enthaltene Aussagen oder Empfehlungen sind nicht autorisiert und verpflichten uns nicht. Keine hierin gemachte Aussage darf
als Empfehlung verstanden werden, bei der Nutzung eines Produkts etwaige Patentanspriiche in Bezug auf Werkstoffe oder deren
Verwendung zu verletzen. Es wird keine konkludente oder tatsachliche Lizenz aufgrund irgendwelcher Patentanspriiche gewahrt.



